Universal Hydraulik-Bordelgerat

1 Klemmbacken 4,75 mm ISO
2 Klemmbacken 5,00 mm ISO
3 Klemmbacken 6,00 mm ISO
4 Klemmbacken 1/4"

5 Klemmbacken 1/4" Connect
6 Druckstiick OPO

7 Druckstliick OP2

8 Druckstlick OP1 (1/4" & 6 mm)
9 Druckstilick 4,75 mm ISO

10 Druckstiick 5 mm ISO

11 Druckstlick 6 mm ISO

12 Druckstlick 1/4" Connect
13 Spannknebel

14 Griff

15 Halter

16 Hydraulikeinheit

VORBEREITUNG

e Entlastungsventil 6ffnen, Kolben zurtickschieben und im Anschluss danach das Ventil fest

verschlieBen.

e Hydraulikzylinder im Uhrzeigersinn in den Halter drehen. Druckstiicksitz muss innen am Halter

herausragen.
e Bremsleitung entgraten.

SICHERHEITSHINWEIS

Art. 9445

o ——

Bedienungsanleitung

ACHTUNG! Bei Verwendung des Werkzeugs eine Schutzbrille tragen.

VERWENDUNG

1. Bendtigte Klemmbacken wahlen und
Leitung zwischen den Klemmbacken
einsetzen.

Klemmbacken

Bremsleitung

2. Klemmbacken mit Leitung in den Halter
einlegen und festklemmen.

Halter

1

Leitung

Klemmbacken mit Befestigungsschraube
handfest festklemmen.
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3. Entlastungsventil 6ffnen, Koben vollstandig | 4. Griff installieren, Halter am Giriff festhalten
zurtck dricken und Ventil fest und Hydraulikzylinder bis zum Anschlag in
verschlieBen. den Halter drehen.

Hydraulik-
zylinder

Entlastungsventil

6. Hebel am Hydraulikzylinder solange
betatigen, bis die Druckstliickkante an den
Klemmbacken anliegt.

5. OPO Druckstiick in den Drucksticksitz
einsetzen.

Druckstlck Position bei Fertigstellung

\

Druckstiicksitz

Bedienungsanleitung

7. Entlastungsventil 6ffnen, Kolben vollstandig
zurlick dricken, Ventil wieder fest
verschlieBen und OPO Druckstiick
entfernen.

8. Klemmbacken mit Schraube und
Spannknebel festklemmen.

\ ]

3

Spannknebel

Entlastungsventil
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9. Hydraulikzylinder 3 Umdrehungen, zum
Einsetzen des erforderlichen Druckstlcks,
gegen den Uhrzeigersinn drehen.
AnschlieBend wieder im Uhrzeigersinn bis
zum Anschlag drehen.

10. Hydraulikhebel betéatigen bis die
Druckstiickkante an den Klammbacken
anliegt.

Position bei Fertigstellung

12. Werkzeug am Giriff festhalten und

11. Entlastungsventil 1/2 Umdrehung 6ffnen Hydraulikzylinder, zum Entfernen des
und danach wieder verschie3en. Drucksticks, gegen den Uhrzeigersinn
herausdrehen.

=)

Bedienungsanleitung

© ——

Entlastungsventil

13. Befestigungsschraube mit Spannknebel I6sen, Klemmbacken und Leitung entfernen. Die
gebdrdelte Leitung sollte dem jeweiligen Bérdelungstyp entsprechen (siehe Abbildung unten).

S V=V e

CONNECT GM GM-TC 45° & DOUBLE ISO
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Art. 9445
Universal Hydraulic Flaring Tool

1 Die Set 4,75 mm ISO

2 Die Set 5,00 mm ISO

3 Die Set 6,00 mm ISO

4 Die Set 1/4"

5 Die Set 1/4" Connect

6 Adaptor OP0O

7 Adaptor OP2

8 Adaptor OP1 (1/4" & 6 mm)
9 Adaptor 4,75 mm ISO i
10 Adaptor 5 mm ISO : - E— - ————
11 Adaptor 6 mm ISO :
12 Adaptor 1/4" Connect
13 Sliding bar

14 Handle

15 Yoke

16 Hydraulic unit

PRE-OPERATION SET-UP

e Open the relief valve to release the pressure, than close tightly.

¢ Rotate the yoke fully counter-clockwise to bottom out the adapter seat.
e Deburr the tube.

Instruction Manual

SAFETY ADVISE
WARNING! Wear safety goggles when using this tool.

OPERATING INSTRUCTIONS
1. Choose the correct die set and insert the
tube between the dies

2. Insert and tighten the dies and tubing into
the yoke

Die set Yoke
Tube

Tube

Securely fasten die by turning fixing screw
clockwise with your hands.

BGS technic KG Tel.: 02196 720480 .
Bandwirkerstr. 3 Fax.: 02196 7204820 www.bgstechnic.com

D'42929 WermeISKirChen ma"@bgs'teChniC-de © BGS technic KG, Copying and further use not allowed



3. Open the relief valve to fully recess piston,
then close tightly

Relief valve

4. Grasp the handle and rotate the hydraulic
cylinder clockwise until it stops.

Hydraulic
cylinder

5. Place the OP0 adapter onto the adapter
seat on the end of the piston.

Adaptor

\

Adaptor seat

6. Begin squeezing the lever and continue

until the edge of the adapter meets the die.

Finish position

7. Open the relief valve to fully recess piston,
then close tightly and remove the OPO
adapter.

Relie§ valve

8. Securely fasten die by turning tightening
bar clockwise.

\ ]

3

Tightening bar

Instruction Manual

BGS technic KG Tel.: 02196 720480
Fax.: 02196 7204820

mail@bgs-technic.de

www.bgstechnic.com

© BGS technic KG, Copying and further use not allowed

Bandwirkerstr. 3
D-42929 Wermelskirchen




9. Rotate the tool counter-clockwise 3-round
to place the adapter that you want to
operate and rotate clockwise until it stops.

10. Squeeze the lever and continue until the
edge of the adapter meets the die.

Finish position

11. Open the relief valve 1/2-round, than close
tightly.

| |

G
\

Relief valve

12. Grasp the handle and rotate the tool
counter-clockwise to remove the adapter

from the die.

13. Then loosen the tightening bar and remove the tube. It should look something like the sketch

Instruction Manual

below.
d—L ‘[ || i
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CONNECT GM GM-TC 45° & DOUBLE ISO
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